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汇川技术深耕压缩机应用十余年，

持续通过先进的技术推进压缩机行业的进步。

压缩机变频化 永磁变频一体化 高速离心化

汇川技术不断通过颠覆式创新引爆行业变革引领行业技术方向。



2015 2014 2013 2011

变频矢量控制

能够保证电机输出更有

力能够使得空压机的最

低 频 率 可 以 运 行 的 更

低，使得空压机排气量

调节的范围更宽。

一体机

“三不原则”设计理念；可实现

物联网、联控技术；先进矢量

算法（免调谐）；特色功能应

用，如特殊弱磁处理、逻辑故

障处理、风机电流保护。

物联网

参数监控

故障通知

故障预警

备件资产管理

节能分析

大数据分析

行业专机

集成了电柜、驱动、显示 、 工

艺 等 一 体 化 专机；

模块化设计，节省安装时间，

提高生产效率。

触摸屏+H2U方案
+MD500E

易用性 (接线、调试 )；拓展性

（物联网、联控功能、DCS系

统）；程序可编程，方便实现

功能定制化需求；24K步超容量。

触摸屏+H2U方案
+MD500E

易用性 (接线、调试 )；拓展性

（物联网、联控功能、DCS系

统）；程序可编程，方便实现

功能定制化需求；24K步超容量。

第一代

HOU控制器专机

文 本 + 控 制 一 体 机

（HOU-88B1G）；

首用模糊PID算法，压力精度

0.02MPA。

高压压缩机

先进的磁链闭环矢量控制技

术（异步、同步）；

同步无扰切换；

单元旁路技术；

多年的空气压缩、制冷压缩

现场应用经验。

驱动传动控制

一体化

电机驱动高度集成；

功率密度高、体积小；

高性价比。

永磁变频空压机

更高效、更节能；

一体式安装结构；

体积小；

高转速永磁电机，可实现

大排量需求。

二代主控器专机

为空压机行业量身定做的

行业专机；

极强的功能扩展性；

可编程；

通讯丰富。

小型离心机技术

电动机:永磁、高速；

驱动器:高频，可靠性；

控制:解决喘振，提升效率；

轴承:根据工况可选配空气

轴承、磁悬浮轴承。

开关磁阻电机技术
更高效、更节能（同比高10%以上）；
启动力矩大、启动电流小（1.5倍启动力矩，额定电流30%）；
过载能力强；
可靠性强（功率器件控制错误不会引起短路）；
无永磁不会出现退磁现象。

2006 2007 2008 2009

2015 2017 2017 2018

未来



矢量异步变频
技术

2006

2007

行业专机控制技术

2008

双变频恒压恒温技术

工变频切换技术

2009

永磁变频同步技术

2010

多机头涡旋机控

制系统

2011

2012

永磁变频分体

2014

永磁双变频技术

2017

未来

磁阻电机，

磁悬浮电机

高速电机技

术，未来会

高度集成，

会向小型智

能化发展

2013 2015

2016

双级压缩机技术

水润滑无油机

控制技术

高压压缩机应

用技术
物联网技术

传动驱动控制

一体技术



设备小型化

Mini

高速化 智能化
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 功率范围7.5Kw~90KW；
 CP700增加主电机风机接触器，
 增加了24V电源选配板，可为水冷系统供电

、同时可选配硬件STO扩展卡。
 全系列按照CE/UL标准执行，符合出口标

准。
 同步异步机都可以使用

CP700/CP701



 普通屏：IOTWD-1070AR-T
 物联网：IOTWD-2070AR-T
 集显示、控制、物联网于一身
 丰富的硬件资源；
 可以适配多种机型需求，兼容性高；
 免调试、保护功能齐全、丰富的功能；

IOTWD-1070AR-T



 两路压力检测；
 两路温度检测；
 主机变频，风机工频；
 功率范围7.5Kw~37Kw；
 同步异步机都可以使用

CP650



 尺寸：4.3 ”、7”、10 ”

 速度、体验全面升级

 切换页面的速度大幅度提升

 7吋支持16位色800*480分辨率

 10吋支持24位色1024*768分辨率

 方便易用的数据/历史表格控件

 新增支持S7-300MPI协议

 即将支持视频输入

 更易用的上位机组态软件

IT6070/IT6070EG-IOT



H2U-8A91G-XP

 提供四路485通讯接口和1路MINI USB下载口

 两路温度检测，接PT100，精度±1℃

 两路压力检测，采用标准4-20mA，精度1%

 2路电机电流及缺相检测，精度5%

 具有三相相序检测，相序错误会有报警提示

 可接入H2U-CAN-BD扩展卡，以满足更多DI/DO、AI/AO信

号的应用需要

 可编程电压信号输出0～10Vdc 

 24V直流输出，电流最大650mA，可用于给HMI、无线通讯

模块提供电源



 空压机专用控制器；

 参数直接拷贝，无需设置任何参数，装机就能

用。

 适用：CP6007.5-15KW  CP650/CP700全功

率

SOP-20-CP



 2路485，不影响原系统的联控功能

 通讯及逻辑可编程功能

 黑匣子掉电上报功能等自检功能

 支持数据透明无线传输或加密无线传输功能

 标配1个DI接口，可接开关信号线

 支持远程升级和远程维护

 设备体积小巧，采用导轨（DIN）安装，便于客户集成

IOT-WL210CB-CP



 两路压力检测；
 两路温度检测；
 18.5KW以上主机变频，风机变

频；7.5-15kw主机变频，风机
工频

 功率范围7.5Kw~55Kw；
 仅支持同步机

CP600



一、常用产品问题

二、给空压机行业能带来了什么



空压机行业发展趋势

03

04

05

02

01

行业专用产品简介

空压机行业方案

空压机专机调试

行业故障处理

显控一体机烧录指导06



方案
一

方案
二



不接线 不故障不调试设计理念：

设计目的： 高性能 易用性强 维护简单稳定性高



1
2

4

机械自动化

18世界末

电气化

20世纪初

数字化

20世纪70年代

智能化

21世纪

第一次工业革命
（工业1.0）

伴随着蒸汽驱动的机械制造设备
的出现，人类进入了“蒸汽时代”

第二次工业革命
（工业2.0）

伴随着基于劳动分工的电力驱动
的大规模生产的出现，人类进入
了大批量生产的流水线式“电气时

代”

第三次工业革命
（工业3.0）

伴随着电子技术、工业机器人和IT

技术的大规模使用提升了生产效
率，使大规模生产自动化水平进

一步提高

第四次工业革命
（工业4.0）

基于大数据和物联网（传感器）
融合的系统在生产中大规模使用

3

时间轴

复
杂
程
度



空压机设备 智能硬件终端 承载网络 运营支撑系统 应用系统

互联网

APN专网 物联网支撑平台

空压机物联网系统
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初始页面
简介：
图1为初始化页面，每次上电时会出现，展

示内容为空压机物联网应用背景，体现智
能监控，大数据分析，远程协助的功能优
势，手动点击【进入系统】按纽，便可进
入主页面。

图1



主页面

图1

【简介】正常运行模式为【自动模式】，

【手动模式】功能首先在厂家参数选择开启，
当当前压力在加载压力跟卸载压力之间时，
实现手动加卸载控制。



菜单页面
【简介】

进入该页面，出厂默认密码如下：用户参
数=1；保养参数=2；保护参数=3；变频器
=4；厂家参数=5；客户可根据自己管理权

限在厂家参数更改各个页面密码（多个页
面密码可以一致）；主页、运行数据、定
时开关机、报警信息、厂家信息页面进入
不需要密码，厂家信息更改需要先进入厂
家参数，再跳转到厂家信息页面才能进行
更改。

图1



监控参数页面
简介：

监控运行数据，根据电压电流，判断空压
机运行正不正常。

图1



曲线监控



用户参数页面

备注：P2跟PT2保护参数默认不显示，如果有应用，请到厂家参数选择功能开启，开
启后相对应的P2压力跟PT2温度在主页面工艺流程图上显示。

保护参数页面



保养参数页面

简介：

保养运行时间大于改设定保养周期时间后，
会报保养提醒时间到，机器不停机，如果
担心客户忘记保养，长时间运行对主机造
成损坏，可在厂家参数设定【保养预警过
久时间】为非0后（默认=0），当机器保养

提醒后，再额外运行该时间，报预警过久
停机时间，机器运行不停机，停机后便因
故障无法开机。

图1



变频器参数页面
简介：
1）更改主机额定参数后，注意点击【电机
辨识】按钮进行电机学习；
2）主机最大频率在厂家参数中设定，默认
175.00HZ，跟超频功能相关；
3）最大频率≥上限频率≥预运行频率（预运
行频率在用户参数界面）≥下限频率；
4）变频器相关参数直接设定就可以，省掉
参数写入变频器操作；

图1



厂家参数页面

图1



厂家参数页面



定时开关机页面

简介：
定时开关机时间每日分三段，24小时制

图1



当前告警

简介：
1）本页显示当前告警信息；
2）显示主机变频器当前故障代码跟历史故
障信息；
3）显示风机变频器当前故障代码跟历史故
障信息；
4）复位按钮同主页复位按钮，清除当前故
障，如果故障未接触，故障将无法复位；

图1



联控功能
简介：
1）控制联控跟单控，默认单控；
2）延时时间，主机开启一台设备下次操控时间；
3）8台；
4）多机状态显示，数值显示；
5）联控压力设定，以主机判断；

特点：
1）一主多从机；
2）压力判断，以累计运行时间虽短先启动；
3）轮换，时间到即可休眠；
4）压力过冲，选择本次运行时间最短者休眠；
5）累计运行时间一样者，以站号判断顺序启动；



厂家信息页
简介：
1）用户或者经销商可以不用密码进入该页
面查看设备信息；
2）厂家如果要更改厂家信息，需要先进入

厂家参数，然后再点击菜单，直接进入厂
家信息界面，便可修改厂家信息。

图1
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报警机理：PTC一般为常闭输入，当电机温度升高到130℃以上时，热敏电阻阻值
突然从10欧姆范围内跃变为3kΩ以上，输入低频信号，触发故障停机报警，保护电机
防止退磁。

排查步骤：1）判断机器运行过程中是否周期性报PTC故障，机器冷态下，拔掉
电机PTC线，测量两端阻值是否在10欧姆左右，热态跳动后，测量PTC两端阻值是否
在3K以上，如果是，则说明电机确实高温，需要保障电机散热，注意空压机内部同
外部的通风流畅。

2）如果报PTC故障后，PTC两端阻值依旧在50欧姆以内，确认DI6-

COM两端电压是否是24V，再同汇川工程师联系。
3）如果冷态下测量PTC两端阻值无穷大，则说明电机PTC断开，确保

空压机继续运行，需跟设备厂联系，确保安全情况下，短接DI6-COM，或者将DI6功
能屏蔽（F4-05=0）。

HMI显示PTC过温保护



排查步骤：
1）检查变频器DI6-COM两端是否接有电机PTC；
2）回到厂家参数，查看DI6的值是否设置成56，将其改为57；
3）将DI端子有效模式2设为1，常闭触点，做电机PTC保护。

CP系列触摸屏显示空滤堵塞，空压机启动不起来



排查步骤：
1）拔掉传感器，检查PT1+，PT1-两端电压是不是2.5V，P1+，P1-两端是

否是24V；如果没有，检查CP600接口板跟控制板，控制板跟驱动板电源线是
否接紧；或者检查PLC是否显示异常，

2）排除电路问题，更换压力传感器或温度传感器。
3）排除更新PLC程序后（断电更新），电脑给PLC供电引起一上电就报

传感器断线故障。

HMI一直显示压力传感器断线、温度传感器断线



你认识它了么
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显控一体机上电
21--24V输入+
22--0V输入-
主要端子接线：
排气温度：PT1+，PT1-；
排气压力：P1+；P1-；
电 磁 阀：N-C2；Y2-电磁阀-L；
工频风扇：C2-C3；Y3-风扇-L；
变 频 器：4853+；4853-；
电 源：变压器AC24/DC24；
相序检测：A、B、C（仅限风机工
频）
工频风机：CT1A、CT1B、CT1C；
电机风机：CT2A、CT2B、CT2C；
远程端子：X6，COM
电 机 PTC：X7、COM；
联 控：4852+，485-；
工频风机：C3-C4；Y4-风扇控制-
L；



所需设备：
安装PLC后台AutoShop3.01版本以上（官网可以
下载） win7以上电脑、螺丝刀、 Micro USB线，
网线，触摸屏后台V267.02版本以上



PLC 升级过程-1
（1） 插入USB线缆，设备不用上电，USB

可以供电；
（2） 打开需要升级的PLC工程。

1）打开PLC程序---点击下载

2）选择是



PLC 升级过程-2
（3） 按照下图下载。（其中途中的下载配

置根据各个具体场景勾选，不清楚请咨
询片区负责人）

（4）等待滚动条结束，下载完毕，程序
自动运行



HMI下载过程--1
卸载旧软件，安装新软件

按照下图卸载旧的“Inotouch”，
安装新的:Inotouch.

点击“开始”点击“开始”

点击
“控制面板”

点击：“程序功
能”

找到
“INOTOUCH
”并卸载

第一步

第二步

第三步

第四步

重新 安装新的“Inotouch”



HMI下载过程--2

（1）将网线一端连接笔记本电脑，另一端连接显控一体机；
（2）设备上电，上电过程用手按住屏幕，自动弹出系统设置界面（或者

在设备已开机情况下，连续点击左上角数下，也会弹出系统设置界面）
。输入密码“111111”

（3）依次点击“网络”——>“手动配置IP地址”——>确认是否为
“192.168.1.100”，如不是，修改为192.168.1.100. ——>“确认”
。



HMI下载过程--3

（1）按照下图配置电脑端的
IP地址为：192.168.1.10

 

第一步

第二步 第三步

第四步

第五步

点击这里

按照箭头从上往
下点击 按照箭头从上往

下点击，确认输
入和截图一致

按照箭头从上往
下点击



HMI下载过程--4

（1）按照下图软件端，注意
“fimware”不是用户程序，是底
层固件，第一次升级时需要勾选（
研发部有更新认为是第一次），第
二次以后可以不勾选。

（2）下载过程有滚动条，下载结束
会有“本次下载成功”提示。表示
下载完毕，软件自动运行。

点击下载

按照截图配置IP
地址

按照截图配置IP
地址

这里是固件，可
以不勾选

这里一定要勾选

点击开始下载



HMI下载过程--5

（3）升级结束

（4）确认升级版本



一、你会刷机了？

二、对联保服务工作有没有用？



行业主要客户服务对接人

姓名 区域 电话 主要客户

刘建城 广东 18620391901 巨风、汉德、艾高，艾能

蒋淸泉 浙江 18606211669 开山、鑫磊、红五环，鲍斯，欣达，日信

于志洪 上海 18606218538 斯可络、英格索兰、阿特拉斯

郑波平 福建 18675563502 捷豹、华德



Forward Always Progressing 


